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PROJEKTOWANIE PR(_)CES()W POMIAROWYCH -
DOBOR WYPOSAZENIA POMIAROWEGO
W SYSTEMIE JAKOSCI wg ISO 9001 i IATF16949:2016

Celem szkolenia jest przekazanie uczestnikom wiedzy i praktycznych umiejetnosci
niezbednych do zaprojektowania procesu pomiarowego w dowolnym procesie
wytworczym dla wielkosci geometrycznych i mechanicznych, a w szczegélnosci:
e przedstawienie organizacji jako mapy proceséw z uwzglednieniem proceséw pomiarowych
e zapoznanie uczestnikdw z wymaganiami normy ISO 9001 dla procesow wytwarzania,
pomiardw i analizy w nowoczesnych organizacjach
e pokazanie zasad projektowania procesow
e przedstawienie wskaznikéow ktére decydujg o poprawnosci ekonomicznej i metrologicznej
procesow
e przedstawienie grup przyrzadéw pomiarowych, wykorzystywanych w procesach
pomiarowych
e nabycie umiejetnosci samodzielnego doboru wyposazenia do zamierzonych zadan

Szkolenie kierowane jest do:

e 0sOb odpowiedzialnych za pomiary w swojej organizacji oraz nadzér nad wyposazeniem
pomiarowym

e 0s0b projektujacych i modernizujgcych technologie wytwarzania

e 0s0Ob planujacych prace badawcze, wzorcujace w laboratoriach jak rowniez poza ich
siedzibami celem zapewnienia miarodajnych wynikéw pomiaréw

e 0s0b odpowiedzialnych za jakos¢ w przedsiebiorstwie, ktérych zadaniem jest dbatos¢
o rzetelnos$¢ i miarodajnosc¢ wynikéw pomiardow uzyskiwanych w dziatach zapewnienia
jakosci, w laboratoriach zaktadowych, jak rowniez laboratoriach zewnetrznych

Materiaty szkoleniowe: uczestnikom szkolenia zostang przekazane materiaty szkoleniowe
opracowane na podstawie: Polskich Norm, dokumentdw EA, ILAC i UKAS, oraz publikacji
ksigzkowych i wieloletniej praktyki laboratoryjnej.

Beda one zawiera¢ m.in.:
e terminologie zwigzang z metrologia i jakoscig w laboratorium
e zasady projektowania proceséw
e wymagania ogdlne normy ISO 9001 i IATF16949:2016
e rysunki, tabele i ¢wiczenia

Po ukonczeniu szkolenia uczestnicy:
e bedq znali wymagania norm jakos$ciowych
beda mogli wtasciwie rozpoznac i opisa¢ wymagania klientow
poznajg zasady projektowania proceséw
poznajg wskazniki jakosciowe w nowoczesnych organizacjach
poznajg wiasciwosci réoznych grup wyposazenia pomiarowego
bedg potrafili rozpoznac¢ kryteria doboru wyposazenia pomiarowego biorgc pod uwage
niepewnos$¢ pomiarow

Szkolenie konczy sie: sprawdzeniem wiedzy teoretycznej i praktycznej.

Uczestnicy szkolenia otrzymajg swiadectwo potwierdzajace doswiadczeniu nabyte w szkoleniu.
Szkolenie prowadzi¢ bedzie: specjalista z zakresu tworzenia, nadzorowania i wykorzystywania
dokumentacji konstrukcyjno-technologicznej posiadajacy uprawnienia audytora systemoéow ISO 9000
oraz systemu AQAP, wspotpracownik PKN, wieloletni praktyk i doswiadczony wyktadowca, biorgcy
udziat w wielu projektach dla takich firm jak: Toyota, Fiat, Philips, Bosch, Delphi Automotive
Systems i wielu innych.
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Szczegotowy plan szkolenia:

Dzien pierwszy:

= Wymagania nadzoru procesu produkcji wg standardow ISO oraz specyfikacji IATF16949:2016

= Rodzaje wyposazenia pomiarowego - konstrukcja, budowa, wykorzystanie
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Sprawdziany (do: watkow, otworow, wymiarow mieszanych, gwintowe, ksztattowe,
uniwersalne)

Narzedzia reczne (analogowe, cyfrowe)
Uniwersalne przyrzady pomiarowe
Maszyny pomiarowe

Systemy SPC

= Tolerancje dtugosci, ksztattu, kierunku, potozenia, bicia, chropowatosci i twardosci jako
podstawa typowania $rodkow kontrolno-pomiarowych

= Kryteria doboru srodkdéw kontrolno-pomiarowych w aspekcie nadzoru procesu wytwarzania:

o

o

o

Kryterium dokfadnosci
Kryterium uniwersalnosci

Kryterium ekonomiczno finansowe

Dzien drugi:

= Metody serwisowania i kryteria kontroli uniwersalnych urzadzen pomiarowych i maszyn
pomiarowych - standardy ISO, CMMA, VDI/VDE, GUM.
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Przeglady i dozorowanie

Wzorcowanie, adjustacja

Nadzor metrologiczny

Rozwiazywanie ztozonych zadan metrologicznych - przykitady praktyczne (praca
z dokumentacja technologiczno-konstrukcyjna w aspekcie pomiaru wskazanych

cech)

Cwiczenie praktyczne i omawianie zgtoszonych problemoéow

Tendencje rozwojowe i aplikacyjne systemdw pomiarowych

Dyskusja, wnioski, rozdanie certyfikatow
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