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Metrologia dtugosci i kata w procesach produkcyjnych -
DoboOr wyposazenia pomiarowego do nadzoru
procesow produkcyjnych

Bardzo waznym zadaniem przy uruchamianiu procesu produkcji jest wiasciwy doboér
wyposazenia pomiarowego. Prawidtowy i racjonalny dobor narzedzi powinien nie tylko bazowac na
interpretacji rysunkdéw technicznych pod katem doktadnosci pomiaru, ale takze uwzgledniag,
niezmiernie wazne w obecnych czasach, takie kryteria jak efektywnos$¢ czasu pracy oraz aspekty
ekonomiczno-finansowe.

Szkolenie organizowane przez nas nie polega na biernym wystuchaniu tresci
zwiazanych z tematem lecz aktywnym udziale uczestnikow poprzez wykonywanie
przygotowanych ¢wiczen praktycznych opartych na realnych problemach
wystepujacych w trakcie wykonywania obowiazkéw zawodowych uczestnikow.

Szkolenie kierowane jest do:

e 0s6b odpowiedzialnych za system zapewnienia jakosci a w szczegdélnosci realizujgcych
zadania pomiarowe o réznorodnym stopniu skomplikowania

e 0s6b projektujgcych oraz zabezpieczajacych proces nadzorowania jakosci w odpowiednie
wyposazenie pomiarowe

e 0s0Ob prowadzacych nadzorowanie wyposazenia pomiarowego, wzorcowanie oraz
adjustacje przyrzadéw do pomiaru dtugosci i kata

e 0s0b ktdrych zadaniem jest budowanie i utrzymywanie sprawnego systemu
monitorowania procesu produkcji

e 0sb6b zajmujacych sie strong technologiczno-konstrukcyjng wyrobu, ktére sg
zainteresowane wtasciwym zabezpieczeniem jakoSciowym procesu na etapie jego
przygotowania

Celem szkolenia jest: nabycie przez pracownikéw umiejetnosci sprawnego doboru sprzetu
pomiarowego pod okreslone zadania metrologiczne wynikajgce z dokumentacji konstrukcyjno-
technologicznej.

Po ukonczeniu szkolenia uczestnicy:

e bedq znali wymagania dotyczace nadzorowania jakosci proceséw produkcyjnych
stawiane w normach i specyfikacjach technicznych

e poznajg zasady konstrukcji i wykorzystania wyposazenia pomiarowego

e bedq sprawnie interpretowa¢ wymagania rysunkowe dokumentéw produkcji

e bedgq potrafili porownac¢ pod wzgledem przydatnosci rézne oferty techniczno-handlowe
z uwzglednieniem potrzeb wtasnej organizacji

e bedaq potrafili identyfikowac i rozwigzywac samodzielnie problemy zwigzane
z optymalnym wykorzystaniem posiadanego i nabywanego wyposazenia

Materiaty szkoleniowe: uczestnikom szkolenia zostang przekazane materiaty szkoleniowe
opracowane na podstawie: Polskich Norm PN-EN-ISO, przepiséw GUM, dokumentacji
serwisowo-kalibracyjnej producentéw oraz kilkunastoletniej praktyki dotyczacej
prezentowanych obszarow.

Bedg one zawiera¢ m.in.: terminologie zwigzang z metrologig i jakoscig w procesach
pomiarowych, opis budowy i parametréw wazniejszych grup przyrzadéw pomiarowych, zasady
wymiarowania i tolerowania w odniesieniu do zadan pomiarowych, kryteria doboru wyposazenia
pomiarowego do okreslonych zadan, metody przegladéw, wzorcowania, adjustacji wyposazenia.

LP Products s.c., ul. Beskidzka 7a, 34-120 Andrychdéw
tel. 33 8704595, fax 33 8754298, email: biuro@Lp-p.pl, www.Lp-p.pl



Stosujemy
[ DoBRrYCH PRAKTYK
- Polskiej lzby Firm Szkoleniowych

5 _
# | | Polska 1zba
Products =4 Firm Szkoleniowych

A takze duzg ilos¢ éwiczen polegajacych na:

e obliczeniach i doborze odpowiednich sprawdzianéw do otwordw, watkéw gwintow,
wymiaréw mieszanych

e identyfikacji czynnikdw majacych wptyw na wyniki pomiaréw

e zaprojektowaniu odpowiednich metod pomiaru dla zaprezentowanej dokumentacji
konstrukcyjno-technologicznej

e realizacji zadan pomiarowych na przygotowanych modelach

e pracy z dokumentacjg wtasna

Kurs prowadzic¢ bedzie: specjalista z zakresu metrologii posiadajacy uprawnienia audytora
systemoéw ISO 9000 oraz systemu AQAP, wspotpracownik PKN, wieloletni praktyk i doswiadczony
wyktadowca. Biorgcy udziat w wielu projektach i wdrazaniu urzadzen pomiarowych dla takich
firm jak: Toyota, Fiat, Philips, Bosch, Delphi Automotive Systems i wielu innych.

Szczegoétowy plan szkolenia:
Dzien pierwszy:

= Wymagania nadzoru procesu produkcji w $wietle standardéw ISO oraz specyfikacji ISO/TS
= Rodzaje wyposazenia pomiarowego - konstrukcja, budowa, wykorzystanie

e Sprawdziany (do: watkdéw, otwordw, wymiaréw mieszanych, gwintowe. ksztattowe,
uniwersalne)

e Narzedzia reczne (analogowe, cyfrowe)
e Uniwersalne przyrzady pomiarowe

e Maszyny pomiarowe

e Systemy SPC

= Tolerancje dtugosci, ksztattu, kierunku, potozenia, bicia, chropowatosci i twardosci jako
podstawa typowania $rodkow kontrolno-pomiarowych

= Kryteria doboru $rodkéw kontrolno-pomiarowych w aspekcie nadzoru procesu wytwarzania:
e Kryterium dokfadnosci
e Kryterium uniwersalnosci
e Kryterium ekonomiczno finansowe

Dzien drugi:
= Metody serwisowania i kryteria kontroli uniwersalnych urzadzen pomiarowych i maszyn
pomiarowych - standardy ISO, CMMA, VDI/VDE, GUM.
e Przeglady i dozorowanie
e Wzorcowanie, adjustacja
e Nadzér metrologiczny

= Rozwigzywanie zfozonych zadan metrologicznych - przyktady praktyczne (praca z
dokumentacjg technologiczno-konstrukcyjng w aspekcie pomiaru wskazanych cech
elementéw)

Cwiczenie praktyczne i omawianie zgtoszonych probleméw
Tendencje rozwojowe i aplikacyjne systemdw pomiarowych
Dyskusja, wnioski, rozdanie certyfikatow
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